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ВВЕДЕНИЕ 

Общий объем производства кож из шкур крупного и мелкого 

рогатого скота ежегодно в мире составляет более 1700 км2. Из них 

Северная Америка получает кожи из шкур 5% КРС (крупного рогатого 

скота) и 2% МРС (мелкого рогатого скота), Южная Америка 29% КРС 

и 4% МРС, Европа 17% КРС и 14% МРС, Африка 3% КРС и 10% МРС, 

Россия 9% КРС и 2% МРС, Азия 35% КРС и 67% МРС [1]. 

В настоящее время кожевенно-обувная промышленность респуб-

лики Узбекистан динамично развивается и объемы производства готовой 

кожи и кожевенной продукции ежегодно возрастают. Сегодня кожевенно-

обувная отрасль становится одной из ведущих отраслей не только в 

Узбекистане, но и в центральной Азии. 

Постановлением кабинета министров республики Узбекистан  

«о создании малых промышленных зон, специализирующихся на произ-

водстве кожевенно-обувных и меховых изделий» от 27.09.2022 г. №531 

утверждены задачи по организации в регионах республики малых 

промышленных зон, специализирующихся на обработке кожи, малых 

промышленных зон, специализирующихся на производстве готовой 

кожевенно-обувной, меховой и импортозамещающей продукции [2].  

На основе местного кожевенного сырья в Узбекистане ежегодно 

производится более 1344,2 млн. дм2 готовой кожи [3].  

Решение задач повышения качества продукции кожевенной про-

мышленности осуществляется на основе достижений научно-техни-

ческого прогресса путем дальнейшего технического перевооружения 

кожевенных предприятий, освоения эффективных технологий, внедрения 

новых технических решений, автоматизации процессов обработки сырья. 

При этом опыт работы передовых предприятий кожевенной промыш-

ленности показывает, что совершенствование действующих в отрасли 

является значительным резервом повышения качества выпускаемых 

кож [4]. 

Современные исследования по механической обработке кожевен-

ного и мехового сырья достаточно объективно объясняют процесс 

производства кожи и меха и дает возможность совершенствовать эти 

процессы в направлении выработки готовой кожевенной и меховой 

продукции высокого качества с высокой добавленной стоимостью. 

Процессы современного кожевенного и мехового производства подраз-

деляются на две группы. К первой группе относятся химические и 

физико-химические процессы, а ко второй – процессы с механическим 

воздействием на полуфабрикаты.  

Показатели качества и свойства кожи и меха зависят как от природы 

сырья, так и от воздействия на сырье и полуфабрикат всей совокупности 
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химических, физико-химических и механических процессов. Химические 

и физико-химические процессы сопровождаются воздействием на 

состояние и структуры сырья. Следовательно, для улучшения качества 

кожи и меха требуются глубокие исследования всех процессов, в том 

числе химии производства кожи и меха. Технологические процессы 

выделки кожи и меха осуществляются на практическом применении 

основ физики, механики и других смежных наук.  

Технологические процессы выделки кожевенного и мехового 

сырья основаны на осуществлении химических, физико-химических и 

механических процессов, происходящих при обработке шкур КРС и МРС 

до получения готовой продукции с высокими показателями качества при 

наименьших материальных и трудовых затратах. Технологические про-

цессы совершенствуются по мере развития теоретических исследований, 

получения практического опыта, совершенствования обрабатывающих 

технологических машин. Известные технологические процессы обра-

ботки кожсырья нельзя считать идеальными, так как все они могут 

улучшаться и совершенствоваться, а также заменяться новыми, более 

эффективными и технически безопасными [5]. 

Теоретические и экспериментальные исследования, выполненные 

по данной теме направлены на обобщение существующих способов 

резания кожевенного полуфабриката на многооперационной валковой 

технологической машине на разработку технологического процесса 

механической обработки кожи строганием, обеспечивающего высокое 

качество продукции. Учитывая, то что сегодня на кожевенные и меховые 

предприятия Узбекистана поступает нестандартное кожевенное и 

меховое сырье, и механическая обработка неизбежна и является актуаль-

ной. 

Известно, что к механической обработке кожи и меха относится 

большое количество технологических процессов: волососгонно-чистиль-

ными, мездрильными, отжимными, строгальными, разводными, тянульно-

мягчильными, шлифовальными и др., при этом вызывая необходимость 

использования целого ряда соответствующих технологических машин. 

На многих кожевенных предприятиях по производству кож хромового 

дубления выдубленный полуфабрикат после двоения разрезают на две 

части по хребтовой линии и далее обрабатывают в полукожах. 

Сегодня во многих НИР и ОКР решаются вопросы повышения 

эффективности и качества того или иного технологического процесса 

и не рассматриваются несколько технологических процессов, что не 

способствует повышению качества готовой продукции.  

Полученные результаты в монографии по теоретическим и экспе-

риментальным основам для совершенствования конструкции и методов 
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расчетов параметров валковой технологической машины с целью повы-

шения качества механической обработки кожевенного полуфабриката, 

позволяют внести определенный вклад в совершенствование технологи-

ческого оборудования для механической обработки кожевенного сырья 

на малых предприятиях. 
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